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DM 14-01-2008 Par. 11.3.2.6
Centri di trasformazione

nel |l 6ambito degl i a alicim@manto gsterno alc e n
produttore e/o al cantiere, fisso o mobile, che riceve dal
produttore di acciaio elementi base (barre o rotoli, reti, ecc.) e
confezionaelementi strutturali direttamente impiegabili in opere
In cemento armatoquali, ad esempio, elementi saldati e/o
presagomati (staffe, ferri piegati, ecc.) preassemblati (gabbie di
armatura), pronti per la messa in opera.
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DM 14-01-2008 Par. 11.3.1.7
Obblighi dei Centri di trasformazione

Possono ricevere e | avorare solo prod
accompagnati dalla documentazione previstaal 11.3.1.5

Devono dotarsi di un sistema di controllo della lavorazione allo scopo di

assicurare che le lavorazioni effettuate non comportino alterazioni tali da

compromettere le caratteristiche meccaniche e geometriche dei prodotti originari
Devono essere certificato 1ISO 9001 da un ente terzo indipendente

Sono tenuti a dichiarare al Servizio Tecnico Centrale la loro attivita

Devono qualificare i processi di saldatura
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DM 14-01-2008 Par. 11.3.1.7
Obblighi dei Centri di trasformazione

Devono indicare un proprio logo o marchio che identifichi in modo inequivocabile
il centro stesso

Devono nominare un Direttore Tecnico che opera secondo |l
di sposto dell oart. 6 4, comma 3, del D

Effettuano delle prove interne cosi come previsto al 11.3.2.10

Devono confermare annualmente al STC la propria attivita di Centro
di Trasformazione
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